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CAB HEKTOR 2 NYAKDARABOLO KESZULEK

A Hektor gondosan és gyorsan szétvdlasztja a korbemart NYAK-
okat. A kivagott anyagot simdn és pontosan eltdvolitja. A mdtrix
két részbdl dll, ez biztositja a pengék egyszerli és koltségtakareé-
kos cseréjét. A daraboldsi folyamathoz stiritett levegét haszndl
a késziilék.

A sziikséges levegényomds a késziiléken bedllithato.

A ldbkapcsolo miikodtetésével hajthatod végre a kivadgdsi
folyamat. A kivdgott darabok egy gylijtédobozba esnek.
Az ajto kinyitdsdval a hulladékanyag eltdvolithato

a gyljtéterbél.

A PCB-t a kimart hornydval csusztatjuk a penge folé, és

a mdtrixra helyezziik. A kivdgando darabot a kés ald huzzuk.
A ldbkapcsolo miikodtetésével a kés lefelé mozdulva kivdgja
az eltdvolitando darabot.

T-kés haszndlatdval a NYAK megforditdsa nélkiil kivighaté
az dsszekoté hidacska a kés bal és jobb oldalan is.

L-kés haszndlata akkor szlikséges, ha a hidacskdk kozott
kicsi a tdvolsdg és T-kés feje szamdra nincs elegendé hely.

GYARTO: cab Produkttechnik GmbH & Co KG

Miszaki adatok Maestro 3E

Darabolasi mod Alkatrészoldal: korkés - Forrasztasi oldal: linearis kés
Mikodtetés manualisan
Darabolasi hossz max. 450 mm
Anyag FR4
MUikodési korilmények +5-40° C / 10 - 85 % nem kondenzalodo
Saly 22 kg
Méret HxBx T 455 x 350 x 700 mm

Jovahagyasok CE, FCC class A



